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(54)实用新型名称

一种耐高温光纤阵列

(57)摘要

本实用新型公开了一种耐高温光纤阵列，包

括安装座、盖板以及若干根相互间隔设置的光

纤，所述安装座上表面设置有若干个相互平行的

安装槽，该光纤表面具有聚酰亚胺涂覆层、光纤

一端剥除聚酰亚胺涂覆层后设置在安装槽内，所

述盖板设置在安装座上表面以用于将光纤固定

安装在安装槽内，本实用新型采用了耐高温光

纤，其中聚酰亚胺涂覆层采用是一种特殊的耐

270℃高温的化学材料，以使产品能够适应大规

模流水线的生产方式，可大为简化相关光学器件

和模块的生产制造流程和工艺，最终达到降低成

本的目的。
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1.一种耐高温光纤阵列，其特征在于:包括安装座、盖板以及若干根相互间隔设置的光

纤，所述安装座上表面设置有若干个相互平行的安装槽，该光纤表面具有聚酰亚胺涂覆层、

光纤一端剥除聚酰亚胺涂覆层后设置在安装槽内，所述盖板设置在安装座上表面以用于将

光纤固定安装在安装槽内。

2.根据权利要求1所述的一种耐高温光纤阵列，其特征在于：所述安装槽是V型槽、U型

槽或矩形槽。

3.根据权利要求1所述的一种耐高温光纤阵列，其特征在于：所述盖板是玻璃盖板，所

述安装座是玻璃安装座。

4.根据权利要求1所述的一种耐高温光纤阵列，其特征在于：所述安装槽内填充了耐高

温化学胶粘剂以使盖板、光纤和安装槽紧密结合在一起。

5.根据权利要求1所述的一种耐高温光纤阵列，其特征在于：所述安装座上表面还开设

有一凹部以用于避免光纤受压折断。
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一种耐高温光纤阵列

技术领域

[0001] 本实用新型涉及通信领域，特别是一种耐高温光纤阵列。

背景技术

[0002] 随着光纤传感和光纤通信的发展，光纤阵列的应用越来越广泛。光纤阵列是由多

根光纤精确地并行排列在一起的一种光纤器件。光纤阵列通常与各种光学芯片、集成光学

元件、激光器件一起使用，要求其具有高精度的光纤定位，精度要求达到微米级。

[0003] 目前，光纤阵列主要应用于平面光波导分路器和高速光通信模块内，高速光通信

模块是数据中心和光通信网络的主要器件。随着数据中心的发展和未来5G通信的需求，对

高速光通信模块的需求在快速增长，因此对光纤阵列的需求也随之增长。

[0004] 目前的光纤阵列产品，其长期工作温度一般在-40℃到85℃范围内，短期工作温度

不能超过120℃，当超过此120℃温度时，光纤阵列的可靠性就会大幅下降甚至完全失效。

[0005] 通常，光模块和一些光通信器件内部带有各类电子器件和芯片，这些电子器件和

芯片都是通过焊锡来固定，为了满足大规模生产和环保要求，一般使用无铅锡膏和高温回

流焊工艺技术，无铅回流焊的温度高达250℃，而光纤阵列作为光模块内的一个关键部件，

因常规的光纤阵列承受不了250℃高温，往往只能分开来装配，先完成电子部件的装配，然

后再装配光学件，这种流程难以适应大规模流水线的生产方式，导致综合制造成本较高。

[0006] 另一方面，一些工业级激光产品的工作温度较高，常规的光纤阵列产品难以达到

此工作温度要求，因此对耐高温光纤阵列也有一定的应用需求。

实用新型内容

[0007] 为解决上述技术问题，本实用新型的目的是提供一种耐高温光纤阵列。

[0008] 本实用新型采用的技术方案是：

[0009] 一种耐高温光纤阵列，包括安装座、盖板以及若干根相互间隔设置的光纤，所述安

装座上表面设置有若干个相互平行的安装槽，该光纤表面具有聚酰亚胺涂覆层、光纤一端

剥除聚酰亚胺涂覆层后设置在安装槽内，所述盖板设置在安装座上表面以用于将光纤固定

安装在安装槽内。

[0010] 作为本实用新型的进一步改进，所述安装槽是V型槽、U型槽或矩形槽。

[0011] 作为本实用新型的进一步改进，所述盖板是玻璃盖板，所述安装座是玻璃安装座。

[0012] 作为本实用新型的进一步改进，所述安装槽内填充了耐高温化学胶粘剂以使盖

板、光纤和安装槽紧密结合在一起。

[0013] 作为本实用新型的进一步改进，所述安装座上表面还开设有一凹部以用于避免光

纤受压折断。

[0014] 本实用新型的有益效果：

[0015] 本实用新型采用了耐高温光纤，其中聚酰亚胺涂覆层采用是一种特殊的耐270℃

高温的化学材料，以使产品能够适应大规模流水线的生产方式，可大为简化相关光学器件
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和模块的生产制造流程和工艺，最终达到降低成本的目的。

附图说明

[0016] 下面结合附图对本实用新型的具体实施方式做进一步的说明。

[0017] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0018] 图2是本实用新型的结构分解示意图。

[0019] 图3是本实用新型安装座的结构示意图。

[0020] 图4是本实用新型制造方法的流程框图。

具体实施方式

[0021] 如图1-3所示，一种耐高温光纤阵列，包括安装座1、盖板3 以及若干根相互间隔设

置的光纤2，所述安装座上表面设置有若干个相互平行的安装槽5，该光纤2表面具有聚酰亚

胺涂覆层、光纤2  一端剥除聚酰亚胺涂覆层后设置在安装槽5内，所述盖板3设置在安装座

上表面以用于将光纤2固定安装在安装槽5内。本设计采用了耐高温光纤2，其中聚酰亚胺涂

覆层采用是一种特殊的耐270℃高温的化学材料，以使产品能够适应大规模流水线的生产

方式，可大为简化相关光学器件和模块的生产制造流程和工艺，最终达到降低成本的目的。

[0022] 优选地，所述安装槽5是V型槽、U型槽或矩形槽，以便于光纤2的放置和固定，使光

纤2不容易发生移动。

[0023] 优选地，所述盖板3是玻璃盖板，所述安装座1是玻璃安装座，两者均能够承受270

℃高温。

[0024] 其中，所述安装槽5内填充了耐高温化学胶粘剂以使盖板3、光纤2和安装槽5紧密

结合在一起，该耐高温化学胶粘剂具有环氧树脂，能够承受270℃高温。

[0025] 进一步，所述安装座1上表面还开设有一凹部以用于避免光纤2 受压折断。

[0026] 如图4所示，一种制造耐高温光纤2阵列的方法，包括以下步骤：

[0027] a、清洁，将安装槽5表面进行超声波清洗并烘干，然后放入装配工装内并固定；

[0028] b、安装，将光纤2已剥除聚酰亚胺涂覆层的一端放入至安装槽  5内，剥除长度要求

比安装槽5长长约5mm，光纤2尾部用单面胶带临时固定在夹具上，调整光纤2前后的位置；

[0029] c、按压，盖板3放置于安装槽5上，向下按压盖板3直至光纤  2完全进入安装槽5内；

[0030] d、点胶，向安装槽5内注入耐高温化学胶粘剂；

[0031] e、烘烤，将完成点胶后的光纤2阵列进行烘烤作业后冷却至室温。

[0032] 本方法还包括步骤f、抛光，对完成烘烤后的光纤2阵列的端面进行研磨和抛光。

[0033] 本实用新型提供的耐270℃高温光纤2阵列，是一种制作难度与普通光纤2阵列相

当，成本相近，但工作温度大幅提高，可耐270℃高温的产品。此耐270℃高温光纤2阵列能适

合大批量生产。使用此制作方法，可生产常见的1，2，4，8，12，16，32，64通道的光纤  2阵列产

品，也可生产特殊的各种通道数的45度光纤2阵列。

[0034] 以上所述仅为本实用新型的优先实施方式，本实用新型并不限定于上述实施方

式，只要以基本相同手段实现本实用新型目的的技术方案都属于本实用新型的保护范围之

内。
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图1

图2
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图3
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图4
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